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VORTEILE VON TRANTORQUE GT

Aus wenigen Komponenten beste- Trantorque GT Spannsitze beseitigen die
S RIGEE M PERCIRG il  Wellenschwachstelle, die durch das
Installationsvorteile, weil dadurch Einfrdsen von Nuten entstehen kann. Da
Betriebs- und Ausfallkosten keine Nut in die Welle eingefrast werden
reduziert werden konnen. Die muf, kann eine vorgegebene
einzelne Mutter 1463t sich in wenigen Wellenabmessung groflere Drehmomente
Sekunden anspannen... iibertragen und man kann den
Wellendurchmesser und Bauteile
verkleinern, so daf3 die Grof3e,
das Gewicht und die
Kosten reduziert
werden konnen.

AuBlerdem,
sind die
Toleranzen nicht
so kritisch wie
bei einer
Keilnutverbindung, d. h. kostenre-
duzierender Einsatz von preiswerten und
unbearbeiteten Wellen.

...d. h. die zeitaufwendige
Verbindung von vielfacher
Mutterverriegelung, die
Wettbewerbsprodukte aufweisen,
entfillt. Aulerdem miissen viele
Konkurrenzteile vorsichtig installiert
werden, um das Schrigstehen der
montierten Komponente zu
vermeiden.

Trantorque GT bietet durch seine
einzigartige einzelne Mutter ein
miiheloses Verbinden und Losen bei der
Montage und erlaubt eine prizise
Einstellung des Teils auf der Welle in
axialer oder radialer Richtung. Trantorque
GT laBt sich sehr einfach anpassen oder
bewegen und beriicksichtigt bei kritischen
Anwendungen eine vielfache Einstellung,
die bei diesen Einsatzféllen hohe
Synchronisation und Timing

voraussetzt.

U.S. Patentnummer: 4.600.334; 5.695.297
Europiische Patentnummer: 0 007 217

Durch die

mechanische

Schrumpf-

verbindung

widersteht

Trantorque GT

StoBen und

Drehspannungsreversionen

und so werden das Rollen des Keils,
Auflehnung und Zerfressen des Materials,
verursacht durch Keilanschliisse, elimi-
niert. Das Resultat ist eine ldngere
Lebensdauer und grofere
Zuverldssigkeit, als mit einer
Keilverbindung.

Ein einzig-

artiger Vorteil

von Trantorque

GT ist die

Montage von

flachen, naben-

losen Teilen. Da die

Wellenlénge grofer ist als der

dullere Durchmesser, entsteht eine
Selbsteinstellung in axialer

Richtung, wodurch ein

Schriagstehen wihrend der Montage

beseitigt wird. Durch die prizise maschinelle
Fertigung des duferen Elements kann der Einsatz
von diinnen Kettenzahnrédern, nabenlosen
Getrieben, Scheibenbremsen usw. oftmals mit
bedeutenden Kosteneinsparungen verbunden sein.

Trantorque GT kann direkt iiber leere Keilnuten
montiert werden, um ver-
schlissene oder
beschadigte

Verbin-

dungen zu

reparieren.

Sowohl

metrische als

auch zollige
Abmessungen

sind erhiltlich,

wodurch eine
Instandsetzung der
Maschinen erleichtert
wird.
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Kleinserien Trantorque GT
METRIC RANGE
Abmessungen in mm Leistung auf die
Muitter
Max. ; unge-
Produkt- d D | L | L | A | A | B | B, | tbertragbares Naben- | fyres
.| belastung, Gewicht|
Drehmo- |Schubwir- N/cm? ment* kg
ment Nm | kung kN Nm
6202650 S 16 19.1 9.5 13 - 3.2 - 12 3.2 3585 14.1 0.014
8 6202660 6 16 19.1 9.5 13 - 32 - 16 3.4 3585 14.1 0.014
g 6202670 7 19 222 11.1 16 - 32 - 20 3.5 2550 17 0.028
< 6202680 8 19 222 11.1 16 - 3.2 - 23 4.0 2550 17 0.028
g 6202690 9 19 222 11.1 16 - 32 - 26 4.1 2550 17 0.028
6202700 10 22.5 25.7 12.7 19 - 4,8 - 30 42 1860 19.8 0.042
6202710 11 22.5 25.7 12.7 19 - 4,8 - 34 4.2 1860 19.8 0.042
6202720 12 22.5 25.7 12.7 19 - 4,8 - 39 4.3 1860 19.8 0.042
6202740 14 25.5 28.6 15.9 22 - 4,8 - 44 4.4 1240 22.6 0.056
6202750 15 25.5 28.6 15.9 22 - 4,8 - 45 4.4 1240 22.6 0.056
6202760 16 2S8.5 28.6 15.9 22 - 4,8 - 50 4.5 1240 22.6 0.056
6202800 15 38 38.1 19.1 32 38.1 8 8.9 180 13.4 7600 136 0.23
6202803 16 38 38.1 19.1 32 38.1 8 8.9 198 15.0 7600 136 0.23
6202804 17 38 38.1 19.1 32 38.1 8 8.9 220 17.0 7600 136 0.23
6202805 18 38 38.1 19.1 32 38.1 8 8.9 265 18.1 7600 136 0.23
6202808 19 38 38.1 19.1 32 38.1 8 8.9 282 19.9 7600 136 0.23
6202811 20 45 47.6 222 38 44.5 11 9.5 290 21.0 6500 170 0.31
6202815 22 45 47.6 222 38 44.5 11 9.5 315 24.1 6500 170 0.31
6202820 24 45 47.6 222 38 44.5 11 9.5 380 27.2 6500 170 0.31
§ 6202825 25 45 47.6 222 38 44.5 11 9.5 390 28.7 6500 170 0.31
9 6202830 28 51 57.2 25.4 46 50.8 12.7 14.3 495 32.6 5400 225 0.45
-g 6202835 30 51 57.2 25.4 46 50.8 12.7 14.3 580 35.4 5400 225 0.45
° 6202840 32 51 57.2 25.4 46 50.8 12.7 14.3 680 382 5400 225 0.45
;7%5 6202845 34 60.5 69,9 38.1 50 60.3 14.3 12.7 710 41.0 4500 260 0.77
6202850 35 60.5 69,9 38.1 50 60.3 14.3 12.7 725 42.4 4500 260 0.77
6202855 36 60.5 69,9 38.1 50 60.3 14.3 12.7 750 43.8 4500 260 0.77
6202860 38 60.5 69,9 38.1 50 60.3 14.3 12.7 790 46.6 4500 260 0.77
6202865 40 67 79.4 42.9 60 66.7 14.3 17.4 900 49.7 3800 316 1.05
6202870 42 67 79.4 42.9 60 66.7 14.3 17.4 1000 53.3 3800 316 1.0
6202876 45 73 90.5 50.8 65 73 15.9 19.1 1170 57.5 2900 554 1.36
6202880 48 73 90.5 50.8 65 73 15.9 19.1 1355 62.9 2900 554 1.36
6202885 50 73 90.5 50.8 65 73 15.9 19.1 1510 65.7 2900 554 1.36
6202900 55 80 95.3 54 70 79.4 15.9 20.7 1650 67.8 2400 600 2.13
§ 6202910 60 86 98.4 57.2 75 85.7 17.5 19.1 1740 68.7 1900 635 2.27
g 6202920 65 92 103.2 60.3 82 92.1 17.5 20.7 1830 69.5 1700 680 2.68
e 6202930 70 92 103.2 60.3 82 92.1 17.5 20.7 1920 70.4 1700 680 2.68
© 6202940 75 100 108 63.5 90 98.4 19.1 20.7 2000 71.5 1600 750 2.72

*die Spalte mit “auf die Mutter wirkendes Drehmoment” gibt die Werte wieder, die nétig sind, um den maximal Ubertragbaren Drehmomentschub zu erreichen.
Englische Einheiten stehen auf Wunsch zur Verfligung.

Um den benétigten Trantorque GT auszuwahlen, suchen Sie nach dem ‘d’, der mit der Grélze der Welle
Ubereinstimmt, die Sie jetzt verwenden. Kontrollieren Sie, ob das Drehmoment (Nm) ausreichend ist. Denken
Sie an eine Toleranz fur méakige Belastungen und Stof3bel astungen.

Zulassige Toleranz bei Welle und Bohrung
Bei alen Standard- und Grof3serien
Bei alen Kleinserien
Die Oberflache an der Welle soll zwischen 32 und 125 Ra betragen.

Konzentrizitat

0.076 mm
0.038 mm

Die Konzentrizitét des neuen Trantorque GT ist verbessert. Hierdurch gibt es eine verbesserte Balance von

montierten Teilen.




Trantorque®, Einsatzbeispiele fiir viele

Anwendungen

Schnelle und einfache
Luofterfiigeln.

Montage bzw. Demontage von

Montieren und/oder Einstellen von kleinen Komponenten am
Ende von grof3stiickigen Wellen.

Montage bzw. Einstellung von Zahnscheiben aus Metall oder
Kunststoff.

Zentrisches Verbinden unterschiedlicher Wellendurchmesser
mittels einer Hilse mit abgestufter Bohrung.

JE 0

Einzein verstellbare Komponenten auf einer gemeinsamen
Welle.

Multiplex gerichtete Einstellung von Instrumenten- und

Maschinenteilen.

B0 ®-

Einfache Wellenverbindung bestehend aus einem Stick Rohr
und 2 TRANTORQUE. Ideal zum Montieren von mehrfachen,
auf langen Wellen aufgebauten Komponenten.

6\ , 5

Ausrichten von Schweillkonstruktionen im Vorrichtungsbau.

Eine Gberdimensionierte Rolle mit dem TRANTORQUE und
einer geteilten Spannhlilse verbinden.

Schnell wechselbare Austauschhilsen eribrigen koslspielige
und zeitraubende Prefsitze.

Besuchen Sie uns im Internet unter

www.leimbach-innovation.de
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